

Длина резания рассчитывается по формуле
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где L0 – длина обрабатываемой поверхности (L0 = 130 мм), мм;

L1 – длина врезания и перебега инструмента, мм;

L2 – длина на взятие пробной стружки, мм.

1.9.2 Рассмотрим расчет норм штучного времени на операцию 015 «Фрезерно-расточная» (рисунок 7).

Переход 1. Установить, закрепить заготовку на уголке, снять после обработки. Время на установку и снятие детали на столе с угольником с выверкой в одной плоскости принимаются Тв уст. = 3,1 мин [4].

Переход 2. Расточить 4 отверстия Ф54. Глубина резания t = 2 мм, подача S = 0,5 мм/об., частота вращения n = 250 мин-1, длина резания L = 26 мм.
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Рисунок 7 – Эскиз к операции 015
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