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1. Тема бакалаврской работы
Технологическая подготовка производства детали «Вал-шестерня АН-00428-16-011» для условий ОАО "Муромский ремонтно-механический завод"







Тема утверждена приказом по МИ ВлГУ № _______________________________     от «_____» _________________ 20 ____ г.

2. Дата выдачи задания







       «_____» _________________ 20 ____ г.


3. Срок представления законченной работы на кафедру



       «_____» _________________ 20 ____ г.

4. Исходные данные
1. Годовая программа выпуска детали: 250 шт.









2. Рабочий чертёж детали.












3. Базовый технологический процесс изготовления детали.







4. Режим работы: двухсменный.











5. Содержание бакалаврской работы
Титульный лист бакалаврской работы









Лист утверждения












Задание на бакалаврскую работу










Ведомость бакалаврской работы










Аннотация














Пояснительная записка













Титульный лист пояснительной записки









Содержание













Введение














1 Технологическая часть











1.1 Технологический анализ детали









1.2 Характеристика типа производства









1.3 Анализ базового технологического процесса и направления его 





совершенствования












1.4 Проектирование заготовки










1.5 Разработка маршрутного технологического процесса обработки резанием 



1.6 Выбор оборудования и средств технологического оснащения





1.7 Расчёт припусков и межоперационных размеров. Уточнение размеров заготовки


1.8 Определение режимов резания










1.9 Техническое нормирование










1.10 Планировка участка механической обработки







2 Конструкторская часть











2.1 Описание конструкции и расчёт станочного приспособления





2.2 Описание конструкции и расчёт специального режущего инструмента



3 Специальная часть












Заключение














Список использованных источников









Приложения












Спецификации сборочных единиц










Комплект документов на технологический процесс обработки резанием



Графическая часть












6. Графическая часть (с указанием количества листов)
1. Рабочий чертёж детали








(1 лист А1)

2. Анализ базового технологического процесса и направления его





совершенствования









(1 лист А1)

3. Чертёж заготовки









(1 лист А1)

4. Операционные эскизы








(2 листа А1)
5. Сборочный чертёж станочного приспособления




(1 лист А1)

6. Чертёж специального режущего инструмента




(1 лист А1)

7. План участка механической обработки






(1 лист А1)

7. Задание по технологической части
1. Усовершенствовать операционный технологический процесс изготовления детали в условиях базового предприятия.











2. Разработать план участка механической обработки детали для условий базового предприятия.





























8. Задание по конструкторской части
1. Определить конструктивные и эксплуатационные параметры станочного приспособления для обработки шпоночных пазов.









2. Разработать конструкцию специального режущего инструмента для обработки шлицевых поверхностей.













9. Задание по специальной части
1. Разработать управляющую программу для токарного станка с ЧПУ.




Календарный график
	№п/п
	Наименование
	Процент от 

объёма работы
	Срок 
выполнения

	1
	Оформление задания на бакалаврскую работу
	1%

	01.05-05.05

	2
	Анализ исходных данных
	5%

	05.05-08.05

	3

	Введение
	4%

	05.05-08.05

	4

	Технологическая часть (ПЗ + графическая часть + 
	
	

	
	комплект документов на ТП)
	45%
	05.05-14.05

	5

	Конструкторская часть (ПЗ + графическая часть)
	25%
	15.05-21.05

	6
	Специальная часть
	15%
	22.05-24.05

	7

	Окончательное оформление работы

	5%

	25.05-31.05

	
	Итого:
	100%
	

	8
	Получение отзыва руководителя на 
	
	

	9
	бакалаврскую работу
	
	01.06-04.06

	10
	Проверка бакалаврской работы на объём 
	
	

	11
	заимствований
	
	01.06-04.06

	12
	Нормоконтроль бакалаврской работы
	
	01.06-11.06

	13
	Проверка бакалаврской работы зав. кафедрой
	
	01.06-11.06

	14
	Получение рецензии на бакалаврскую работу
	
	06.06-11.06

	15
	Защита бакалаврской работы в ГЭК
	
	по расписанию

	
	
	
	заседаний ГЭК


Руководитель бакалаврской работы




/
И.А. Телков
/
Задание принял к исполнению: 

Студент









/
И.И. Иванов
/
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